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NORDIFAAB

Pa Flygstadens industriomrade
nara flygplatsen i Halmstad hittar
du Nordifa — Nordens enda kom-
pletta tillverkare av tekniska textilier.
Den 14.000 kvadratmeter stora
produktionsanldggningen &r mo-

dern, rationell och uppfyller hogt
stéllda miljiokrav.

AVANCERADE INDUSTRITEXTILIER

Textil kan ersatta manga traditionel-
la konstruktionsmaterial. T ex for att
sanka vikt, 6ka livslangd och styrka,
férenkla produktion och sénka kost-
nader. Samt bidra till en genom-
ténkt design.

FILTRERING

Effektiva filtermaterial byggs ofta

upp av fiberskikt med olika egen-

skaper och far sin slutliga finish

med hjalp av skradddarsydd efter- N O R D I FA FI LTR E R I N G
behandling. Har har Nordifa unika

resurser och erfarenheter.

SPORTGOLV

Nalfilt som sportgolv &r snabblagt
och dimensionsstabilt. Ytstruktur
och farg skraddarsys for olika
andamal. Utomhusprodukter tillver-
kas givetvis av fibermaterial som
motstér bade véader, vind och
solljus.

EENORDIFA

Engineered Textiles
Huvudkontor: Nordifa AB, Kristinebergsvagen 19, Box 612, SE-301 16 Halmstad. Tel 035-17 48 00. Fax 035-17 48 01

E-post: info@nordifa.se. Webbplats: www.nordifa.se
Adresser och telefonnummer till utlandsbolag och regionkontor hittar du p& www.nordifa.se WWW.NORDIFA.SE



ETT DUSSIN FILTRERINGSPROBLEM SOM VI LOST
AT ANDRA. VAD KAN VI GORA FOR DIG?

Aven om varje industriell verksamhet &r speciell, och drifts-
férutsattningarna varierar rejalt mellan olika processer, sa
finns det ett antal problem och 6nskemal som alltid &terkom-
mer.

Har ar ett litet urval. Kénner du igen dig ar du valkommen

cesser sd &r du extra valkommen - vi dlskar utmaningar.
Sannolikheten &r dock stor att vi redan stétt pa nagot liknan-
de - det ar férdelen med att vélja en partner som tillverkade
textila filtermaterial och industritextilier langt innan begrep-

pet var uppfunnet.

att kontakta oss. Skulle du ha helt andra problem i dina pro-

EXTREMA DRIFTSTEMPERATURER
Roékgasrening vid avfallsférbranning
ar en av Nordifas manga kompetens-
omraden. Darfor vet vi battre &n de
flesta vilka material som ger séker
drift under manga ar och vilka som
inte fungerar. Vi tar inga genvagar, vil-
ket antagligen ar forklaringen till att
allt fler varme- och kraftvarmeverk
valjer Nordifa.

EXPRESSTILLVERKNING

Vi vet vad driftstopp i en processin-
dustri kan kosta. S& nar nagonting
hant hos nagon av vara kunder, t ex
brand eller annat haveri, &r det bla-
ljus i hela processen som géller. Allt
annat stélls at sidan och nar produk-
terna &r klara levererar vi p& snabbast
ténkbara sétt. D& &r det bra att ha
flygplatsen som granne!

GLODANDE PARTIKLAR

Att den gas som ska renas innehal-
ler heta eller glédande partiklar ar

t ex vanligt i samband med metall-
smaéltning. D& galler det att anvanda
temperaturresistent material i ytskik-
tet samt ratt ytbehandling. Detta far
dock inte paverka livslangd och
tryckfall hos filtermaterialet.
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KRAV PA LANG LIVSLANGD
Kunder som bdérjar anvanda vara fil-
termaterial blir ofta forvanade 6ver att
de haller sa lange. Forklaringen ligger
i den noggranna analys av driftsfallet
som vi gor, och som vi anvéander som
underlag nar vi tillverkar ett material
som &r anpassat till férutsattningarna.

SMART TEXTILES FOR SMART CUSTOMERS

RISK FOR HYDROLYS

Nar bade temperaturen och luftfuktig-
heten ar hég, som t ex vid asfalttill-
verkning, kan ett filtermaterial som
inte motstar hydrolys snabbt brytas
ner. Nordifa har ett antal materialkva-
liteter som fungerar bra och har rejal
livslangd, aven nar férutsattningarna
ar tuffa.

EXTREMT NOTANDE MATERIAL
VID VATFILTRERING

Gruvindustrin har nagra av de mest
kréavande driftsfall som finns, t ex
sligavvattning dér hég halt av kros-
sade, vassa korn gor slurryn extremt
ndtande. Detta hanterar vi med ett
specialkonstruerat filtermedia som &r
starkt och mjukt — samtidigt.

HOGT TRYCKFALL

Om stoftet innehaller en stor andel
fina partiklar kan ett felaktigt valt fil-
termaterial blockeras pa mycket kort
tid. Darfor ar det extra viktigt att kart-
lagga driftsférutsattningarna noga,
och sedan vélja material med om-
sorg. Nordifa har flera specialmaterial
for fina partiklar, och bidrar gérna
med goda réad.
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RISK FOR DAMMEXPLOSIONER
Nar halten brannbart material i en gas
Overstiger explosionsgransen réacker
det med en enda gnista for att en silo
eller ett filter ska utplanas. For att eli-
minera gnistbildning orsakad av sta-
tisk elektricitet levererar vi specialtill-
verkade antistatiska filtermaterial.

NN
b

AGGRESSIV MILJO

Framfor allt i kemisk industri, men
aven i smaltverk och vid cellulosatill-
verkning, &r det vanligt att gasen
eller den slurry som ska filtreras in-
nehaller aggressiva &mnen. Har ar
I6sningen att valja ett resistent rama-
terial. P4 sid 11 kan du lasa mer om
alla de material vi normalt arbetar
med. Och i bakfickan har vi &nnu
fler.

KRAVANDE MILJO

Ventilationsfilter i industrin har det
tufft. Ofta handlar det om aggressivt
stoft i hdg koncentration. Darfoér har
Nordifa utvecklat filter med extra hég
stofthallning och traramar for enkel
destruering. Ett annat exempel ar
kolfiberpatronen Nordicarb som gor
att ventilationsmontdrerna slipper att
hantera smutsigt kolpulver.

SKRADDARSYDDA TILLBEHOR
Ska ett filtermaterial ge bra resultat,
kravs ratt tillbehdr. | samband med
stoftfiltrering &r det t ex oerhort vik-
tigt att stédkorgarnas dimensioner
och finish &r anpassade till filters-
langar och rensningsmetod. Och
finns pa plats nar de behdvs! Vill du
vara helt séker véljer du bade filter-
material och tilloehor fran Nordifa!

SERVICE UNDER DRIFTSSTOPP
Vi har en speciell organisation som
hanterar kundernas behov av ser-
vice- och underhéllsarbeten, t ex fil-
terbyten, under sommarstopp eller
revisionstillfallen. Ett tips — var ute i
god tid! Vi hjalper ocksa till med
upplaggning av lampliga underhalls-
rutiner.



BARA NORDIFA KAN SKRADDARSY
FILTERMATERIALET EXAKT TILL DIN PROCESS

Vi har tillverkat textil &nda sedan bdrjan av 1900-talet. Idag
ar vi ensamma i norra Europa om att ha en komplett tillverk-
ningskedja for nalad filt, stampad filt och vavda specialpro-
dukter.

De flesta leverantorer av filtermedia har ingen egen pro-
duktion. Istéllet anvander man material fran stora europeiska
tillverkare; standardkvaliteter som produceras snabbt och

billigt i stora kvantiteter. Nagon anpassning vad géller fiberb-

STEG 1 - ANALYS OCH UTVECKLING
Vi bérjar alltid med att kartldgga driftsférutséttningarna noga,
bestdmma de funktionskrav som géller och testa det material som
tidigare anvants. Ett ndra samarbete med kunden &r viktigt i detta
steg.

Nar alla fakta &r utvérderade bestdmmer vi vilka fibermaterial
som ska anvéndas och hur de ska blandas, vilken ytvikt och
dimension produkten ska ha, vilka efterbehandlingar som ska

anvandas m.m.

STEG 2 - FIBERBLANDNING

Nordifas unika, extremt noggranna blandningsutrustning garante-
rar att dven mycket sma kvantiteter av specialfiber blir jamnt for-
delad i hela fibervolymen. | manga fall &r detta helt avgérande for
funktionen.

Vi kan t ex blanda fina och grova fibrer i samma material for att
uppna en optimal porstorlek, eller blanda in antistatiska fibrer som
gor filtermaterialet ledande och minskar risken fér gnistor och
dammexplosioner.

Fibermaterial f6r garn som ska vavas blandas lika noggrant.

STEG 3 - KARDNING OCH VADDLAGGNING

Néar vi tillverkar nélfilt kardas fibrerna forst ut till ett tunt fiberflor.
For att 6ka styrkan hos materialet lagger vi flera fiberflor pa
varandra och kardar sedan samman dessa till en vadd.

Denna teknik ar vi helt ensamma om. Dérfér var Nordifa forst
med progressivt uppbyggda produkter, som skapas genom en
kombination av fina och grévre fibrer i olika lager.

Aven vaddlaggningen ar unik - dels har vara maskiner unikt
stor bredd, dels kan vi vélja olika laggmonster och dérigenom
kombinera vaddmaterial for att ge slutprodukten exakt ratt sam-

mansattning.

STEG 4 - NALNING/VAVNING/STICKNING
Vaddarna bearbetas flera gdnger med hullingférsedda nalar. Varje

gang filten passerar ndlarna blir den mer och mer kompakt.

landning, produktsammanséttning, struktur eller efterbe-
handling férekommer inte.

Nordifa arbetar precis tvartom. Vi vet att varje kunds pro-
cess ar unik och att den bésta I6sningen alltid &r filtermate-
rial som &r skraddarsytt till processen. Darfor &r hela var pro-
duktion uppbyggd fér att ge maximal flexibilitet i alla
moment.

Behovs extra mekanisk styrka lagger vi in en basvav i nalfilten. Var
flexibla process gor det mojligt att forskjuta basvaven at olika hall
frdn mitten av filten for att darigenom styra olika egenskaper.
Véavning och stickning goérs i specialmaskiner som garanterar
att det fardiga filtermaterialet far exakt den tathet, vikt, ytstruktur

och tjocklek som kravs.

STEG 5 - EFTERBEHANDLING
Nordifa arbetar med en rad olika alternativa efterbehandlingar, t ex
termofixering som ger ytstruktur, dimensionsstabilitet och mot-
stadndskraft mot nétning. Ytsvedning gor filtermaterialets yta slat
och aggskalsliknande s att filterkakan avlagsnas |att. Kalandrering
ger glatt yta och gér materialet tatare.

Hydrofobering &r en miljévéanlig impregnering som gér materia-
let vattenavstotande. Det kan dven impregneras for att motsté gnis-

tor och glédande partiklar.

STEG 6 - KONFEKTIONERING

Né&r materialet skurits till, sammanfogas produkten och far exakt
form och dimension, bl a med hjélp av specialsymaskiner. P4 de
punkter som ar speciellt utsatta for nétning monterar vi forstark-

ningar i taligt material.

STEG 7 - TESTNING OCH DOKUMENTATION

Avslutningsvis gérs en noggrann kontroll av kvalitet och dimensio-
ner. Vi foljer de rutiner som vart 1ISO-baserade kvalitetssystem kra-
ver. Alla arbetsmoment och testresultat dokumenteras och lagras

for framtiden.

STEG 8 - SERVICE OCH TOTALATAGANDE

Kunder som vill vara sakra pa att filteranlaggningen ska fungera

som tankt under lang tid, véljer Nordifas totaldtagande. Da ingar

inte bara leverans av ratt filtermaterial och lampliga tillbehor, utan

aven demontering av befintliga filter och montering av nya.
Sjalvfallet vill vi ocksd vara med nér prestanda hos det nya fil-

termaterialet ska utvarderas.




STOFT- OCH VATFILTERMEDIA UTOVER
DET VANLIGA

Effektiv filtrering betyder mycket for det ekonomiska resulta-  Darfor &r det viktigt att valja leverantér med omsorg — en
tet, framfor allt i processindustrin. | manga branscher, t ex  kunnig partner som bevakar utvecklingen och ser till att kun-
livsmedel och kemisk industri, &r det just genom filtrering  derna snabbt far tillgang till det senaste ar vard guld, framfor

som den ravara man saljer framstalls.

allt nar den tekniska utvecklingen &r s snabb som idag.

Nordifa har varit med langst av alla - vi arbetade fak-
tiskt med industritextilier [angt innan begreppet upp-
fanns.

Pa omradet filtrering &r det Nordifa som lett
utvecklingen. Vi var forst med manga av de innova-
tioner som idag ar etablerad standard. Darfor ar det
fortfarande oss som andra jamfor sig med och for-
soker efterlikna. ”Imitation ar den hégsta formen av
smicker” heter det visst ...

Men allt gar inte att kopiera. Tack vare var unika,
kompletta produktionsprocess, som du laste om pa
férra uppslaget, ar vi fortfarande ensamma om att in
i minsta detalj skraddarsy l6sningar till krdavande
driftsfall. Att kombinera fina och grévre fibrer i ett
och samma filtermaterial, att skapa ett progressivt
uppbyggt filtermaterial eller leverera ett material
som till 100% é&r tillverkat av fina fibrer &r vardags-
mat for oss.

Sjélvklart har vi ocksa ett brett program av efter-
behandlingar; ofta skapade for att I16sa de problem

som driftsingenjorer i processindustrin brottas med.

NORDIFAS HEMLIGHET
Som marknadsledare har vi givetvis en unik textil
kunskap och rejala resurser. Men nér det géller filtre-
ring racker detta inte langt. Var framsta styrka ligger
i att vi vet minst lika mycket som kunderna om deras
processer. Och hur de paverkar foérutsattningarna
for effektiv filtrering.

Nar ett mobilt asfaltverk flyttar, betyder det
ocksa att det stenmaterial man anvéander férandras,

vilket paverkar torkprocessen, och kan ha betydelse

for valet av filtermaterial. Att kontrollera detta &r
sjalvklart for oss.

Sak samma nér vi ska analysera anvant filterma-
terial. Givetvis gor vi sd noggranna undersokningar
att vi med sakerhet vet vad som begrénsat livslang-
den - igensattning, mekaniskt slitage, kemisk ned-
brytning, hég temperatur osv. Eller en kombination

av allt.

MER AN BARA PRODUKTER

Bra analys, ratt material, korrekt installation — &nda
kan filtermaterial haverera alldeles fér snabbt om till-
behdren inte haller méattet.

Foljaktligen maste tillbehor utformas och véljas
lika noga som filtermaterial. Material, toleranser,
hallfasthet och ytbehandling &r faktorer som har stor
betydelse for livslangd och motstandskraft mot kor-
rosion. Darfor ar Nordifas tillbehdr speciellt designa-
de, just for att paverka filtreringsprocessen sa lite
som mojligt.

Slutligen; den som vill vara helt séker pa en lyck-
ad installation 6verlater demontering och montering
at oss. Da tar vi ansvar for bade arbete och logistik,

vilket drifts- och underhallschefer uppskattar.

DET KOSTAR ATT VALJA DET BASTA

Nordifa ar unikt i mdnga avseenden — ramaterial, till-
verkningsteknik, textilt kunnande och kunskap om
kundernas processer. Det hdr avspeglas sjélvklart i
Nordifas produkter — vi &r sallan billigast, men kun-
derna vet att de far den totalekonomiskt basta 16s-

ningen. Det &r ingen slump att allt fler véljer Nordifa.




TUFFA FILTER FOR INDUSTRINS

KOMFORTVENTILATION

| industrin stalls extra hoga krav pa ventilationsfiltren.
Orsaken &r helt enkelt att luftmiljén generellt &r sdmre och
det finns mer stoft i luften. | vissa fall férekommer ocksa hal-

sovadliga amnen.

Industrin har ocksa helt andra krav pa sig nar det géller to-
talekonomi, kostnadskontroll och avfallshantering. Med an-
dra ord — som gjort fér Nordifa!

Industrin ar Nordifas hemmaplan. Precis som néar

det galler vat- och stoftfiltrering sa vet vi vad kun-
derna kraver - tekniskt, ekonomiskt och miljémas-
sigt. Det &r darfor vara ventilationsfilter s gott som

enbart anvands i industrin.

EGEN DESIGN OCH EGEN PRODUKTION

Nar det géller de filtertyper som ar vanligast i
industrin har vi satsat p& egen produktion. Givetvis
samarbetar vi d&ven med ledande internationella
ventilationsfiltertillverkare — dels for att ligga langt
fram i utvecklingen, dels for att komplettera vara
egna produkter.

Darfor kan vi erbjuda ventilationsfilter som &r
speciellt utformade for krdvande industriella miljder
dér kraven pa tryckfall, stofthdllningsférmaga och
livslangd betyder mest. Filtren ar speciellt utforma-
de for att vara stabila, behélla formen och kunna

halla mycket stoft.

GJORDA FOR ATERVINNING

Miljékraven 6kar, och hantering av anvanda ventila-
tionsfilter ar inte lika enkelt som forr. De flesta vill
kunna branna filtren, men det ar inte maojligt om fil-
tren har metallramar. Detta &r bakgrunden till att
Nordifas filter kan levereras med ramar av trd -

enkelt att hantera; bara att brénna.

ALLT FRAN ETT HALL

Att slippa halla manga olika leverantérer i handen
gor livet enklare. Det ar bakgrunden till att de kun-
der som koper vat- och stoftfilter av oss, dven
kdper ventilationsfilter.

Vi kartlagger behovet, rekommenderar lampliga
filter och levererar i den takt kunden O&nskar.
Givetvis ar vart sortiment komplett — fran enkla
standardfilter till speciallésningar. Snabbt, enkelt

och smidigt!

NORDICARB

Att rena luft och eliminera odonskad lukt med hjélp av
kolfilter ar en effektiv och vél beprévad metod. Tekniken
anvinds i manga olika sammanhang - fran flygtermina-
ler och processindustri till kontor, sjukhus, storkdk och
datorhallar.

Nordifas egenutvecklade kolfilterpatron Nordicarb
har en mingd fordelar, t ex ett jamnt luftflode sa att det
aktiva kolet utnyttjas maximalt. Tryckfallet blir lagre och
haller en jamn niva under filtrets hela livslangd. Den tid
da luften passerar kolet blir langre, vilket dkar filtrets
effektivitet.

Konstruktionen gor att inget kol sldpper fran filtret,
vilket innebér att efterfilter i de flesta fall inte behovs.
Detta spar pengar och ger samtidigt lagre tryckfall dver
hela anléggningen. Patronens konstruktion gor filterby-

tet till en enkel och renlig operation.

Nordicarb &r tillverkad av polyamid vilket gor patro-
nen latt, brannbar och korrosionsbestindig. Den finns
med valfri kolkvalitet. Patronen monteras med bajonett-

fattning genom ett enkelt handgrepp.



16 VIKTIGA
FILTRERINGSVERKTYG

Den tekniska utvecklingen &r snabb, inte minst pa det texti-

la fiberomradet. Kemikoncerner som DuPont, Teijin, Toyobo,

Evonik och Toray driver omfattande forskning for att hitta

fibermaterial som I6ser anvéndarnas problem &nnu béttre &n
de befintliga.

Som ledande stoft- och vatfiltertillverkare har vi ett
néra samarbete med vérldens alla fibertillverkare.
Utan |6pande dokumentation av hur deras material
klarar sig i praktisk drift, star sig namligen fiberfors-
karna slatt.

Men informationsflédet gar i lika hég grad at
andra hallet, och vi far standig information om nya
material, eller nya, framgéngsrika anvandningsom-
raden for befintliga fibermaterial.

Det &r den har dialogen som for utvecklingen
framat, och bara den som &r kund till Nordifa kan

vara saker pd att fa information om nyheter forst av

PRODUKTANALYSER OCH GRUNDFORSKNING
Merparten av de analyser som behdver goéras for att
vélja filtermaterial for en viss applikation klarar vi i
vart eget laboratorium. For de séllsynta tillfallen da
speciella faktorer behdver kontrolleras, samarbetar
vi med ett antal fristdende laboratorier; bade i och
utanfér Sverige samt med vara partners.

Givetvis deltar vi aktivt dven i den svenska tex-

tilforskning som bedrivs.

alla.
TEXTILA RAMATERIAL
OCH DERAS EGENSKAPER
Sl-enheter Bruksenheter CF co GF MAR MTF PA PAI PAN PBO PET PF PI PP PPS PTFE PVDF
Kolfiber Bomull | (glasfiber) | Meta- Rostfritt | Polyamid | Polyamidimid | Polyakrylnitril, | Polybenz- | Polyester | Fenol- Polyimid | Polypropen | Poly- Polytetra- | Polyvinyliden-
Silikon- | aramid | stal homopolymer | oxazole formalde- fenylen- | flouretylen | fluorid
dioxid hyd sulfide
Handelsnamn Tenax Conex, Bekinox | Perlon Kermel Dolanit, Zylon Trevira, Kynol P84 Meraklon Procon, | Profilen, Kynar
Torayca Nomex Naslon Aksa Dacron Asota Torcon Teflon
Stapelfibrers
specifika styrka MPa/(kg/m3) N/Tex 1,67 0,50 0,45 0,48 0,23 0,50 0,35 0,55 3,70 0,50 0,18 0,33 0,43 0,27 0,14 N/A
Stapelfibrers styrka Mpa N/mm2 3000,00 370,00 1170,00 | 660,00 1780,00 | 570,00 470,00 660,00 5900,00 690,00 230,00 465,00 390,00 370,00 300,00 N/A
Filamentfibrers
specifika styrka MPa/(kg/m3) N/Tex 1,67 N/A 1,39 0,50 0,23 0,62 0,41 N/A 3,70 0,60 N/A 0,33 0,54 0,27 0,14 0,31
Filamentfibrers styrka| MPa N/mm2 3000,00 N/A 3530,00 | 680,00 1780,00 | 710,00 540,00 N/A 5900,00 830,00 N/A 465,00 490,00 370,00 300,00 560,00
Brottdjning % 04-18 37 2-3 18-20 1 10-19 20-30 13-18 25-85 8-15 20 30 15-25 25-30 13 20-50
Vétstyrka relativ % 100,00 100- 200 | 100,00 75 - 80 100,00 90 - 95 75-80 90 - 96 100,00 95-100 | 100,00 75-80 100,00 100,00 100,00 100,00
E-modul** Gpa N/mm2 x1000 X X 72,00 X X X X 17,77 300,00 137,00 X 4000,00 | 42,00 X X X
Densitet g/em?® 1,80 1,52 2,60 1,38 7,90 1,14 1,34 1,18 1,56 1,38 1,25 1,41 0,91 1,37 2,10 1,78
Fuktupptagning % 0,10 7,50 0,01 2,50 2,00 4,50 3-5 1,50 06-2 0,40 6,00 3,00 0,10 0,60 0,10 0,04
Arbetstemperatur K=C +273 Grader C 530,00 80,00 240,00 200,00 550,00 100,00 250,00 130,00 400,00 135,00 150,00 245,00 90,00 190,00 240,00 130,00
Maxtemp fére kollaps| K= C +273 Grader C 1800,00 150,00 845,00 400,00 1400,00 | 250,00 400,00 240,00 650,00 257,00 250,00 400,00 160,00 285,00 327,00 156,00
Brandtalighet LOI % syre for att brand
ska uppsté X 16-18 X 30 X 22 32 19 68 21 30-34 47 18-19 43 95 44
Syratalighet utspadd/
koncentrerad UK 4/4 2n 3/3 3/2 4/3 21 4/3 4/3 4/3 4/3 4/3 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4
Alkalietalighet
utspadd/
koncentrerad UK 4/4 4/3 3/2 4/3 4/4 4/3 3/3 3/3 4/3 2n 4/3 3/2 4/4 4/4 4/4 4/3
Télighet gentemot
organiska
I6sningsmedel UK* 4 3 4 3 4 4 4 3 4 3 4 3 3 4 4 3
Talighet mot
oxidationsmedel UK 4 2 4 3 4 2 4 3 4 4 1 3 3 2 4 4
Talighet mot Hydrolys uK* 4 X 4 1 3 3 4 4 1 1 4 2 3 4 4 4
Relativt pris Lag, medel, hog
(LM;H) H L L M M M M L H L M M L H H M

*vid 2 % téjning

* U = utspadd, K= Koncentrerad

1- dalig N/A Not applicable

2- medel x Uppgift saknas

3-bra LOI-vérde &ver 25% anses svarantandiigt

4- utmarkt Tex Anger hur manga gram 1000 m av fibern véger
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