dern, rationell och uppfyller hogt

stallda miljokrav.
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Ar du nyfiken pa vad som gér att géra med textil? Arbetar dumed  r&den. Nar du vill g& p& djupet kan du antingen beséka vér hem- \ _ RLE , b
ett konkret projekt dar textil kan vara I6sningen? Da ger broschy-  sida — www.nordifa.se - eller ta kontakt. Kontaktuppgifter hittar ¥ 3 i‘
rerna en forsta Gvergripande bild av véra tre spannande affarsom-  du langst ned pa den har sidan. Valkommen! '] ks i’ ! W
. ™
. §
' 4 4
'
5

DIFA FILTRERING

EmNORDIFA

Engineered Textiles

Huvudkontor: Nordifa AB, Kristinebergsvagen 19, Box 612, SE-301 16 Halmstad. Tel 035-17 48 00. Fax 035-17 48 01

E-post: info@nordifa.se. Webbplats: www.nordifa.se
Adresser och telefonnummer till utlandsbolag och regionkontor hittar du pa www.nordifa.se SMART TEXTILES FOR SMART CUSTOMERS -




TEKNISK PROBLEMLOSNING OCH

SKRADDARSYDD PRODUKTION, HELA VAGEN

FRAN FIBER TILL FUNKTION

Nordifas verksamhet ar totalt fokuserad pa att I6sa kunder-

nas problem och tillgodose deras 6nskemal. Det innebar i
praktiken att vi alltid utgdr fran den funktion som en produkt
ska ha, och sedan skapar en 16sning som uppfyller kraven.

Det héar betyder t ex att vi, till skillnad fran de flesta
andra, inte koper standardmaterial pa den internationella
marknaden utan tillverkar sjélva. Och for att vi alltid ska
kunna anvénda den absolut lampligaste ravaran, har vi ett
ndra samarbete med vérldens ledande fibertillverkare.

Givetvis arbetar vi med de produktionsmetoder som kan
vara aktuella - vévning, stickning, flatning, stampning och
nalning. Vara samarbetspartners arbetar efter Nordifas spe-
cifikationer och kontrolleras noga.

BARA HOS NORDIFA

Nordifa &r det enda féretaget i Norden som har en komplett
produktionsprocess for nélfilt - hela vagen fran fiber till funk-
tionsprodukt. Darfor dominerar ndlade produkter fortfarande
var verksamhet, men andelen produkter som tillverkas med
t ex vavning Okar.

Att vi sjalva har total kontroll éver samtliga produktions-
steg ger maximal flexibilitet och obegréansade mojligheter att
skréddarsy den fardiga produkten till kundens krav och éns-
kemal. (Du minns val rubriken pa framsidan av den har bro-
schyren?)

Det hér ar en av forklaringarna till att Nordifa varit férst
med en rad tekniska innovationer, t att tillverka progressivt
uppbyggda filtermaterial och att kombinera fina och grévre
fibrer i en och samma produkt.

DEN MANSKLIGA FAKTORN
Anda sedan fabrikér Wallberg bérjade tillverka maskinfilt i
Halmstad pa mitten av 1800-talet har textiltillverkning varit
en viktig del av det lokala néringslivet. Idag ar Nordifas pro-
duktpalett bade bred och djup - frén filtermedia och sport-
golv till textila maskinkomponenter och inredning.

Men enbart en unik maskinpark, samarbete med vérl-
dens bésta fibertillverkare och solid ekonomi racker inte.
Det &r professionell och erfaren personal som skapar verk-

samhet och resultat. Marknadsférare som vet minst lika
mycket om kundernas processer som kunderna sjalva, krea-
tiva utvecklare som kan tanka tvartekniskt, maskinopera-
térer som garna gor det dér lilla extra, administratérer som
har kontroll p& ekonomin - tillsammans formar de ett foretag
med obegrénsade mdjligheter.

PROCESSEN | KORTHET

Vi inleder alltid med att kartlagga de driftsférutsattningar och
funktionskrav som styr val av material, fibermix, struktur, vikt
och férg.

Var unika utrustning garanterar perfekt fiberblandning.
Detta ar i manga fall avgorande for funktionen, t ex da antis-
tatfiber ska blandas in. Fibermaterial till garn for véavning
blandas lika noggrant.

Nar fibrerna kardats ut till ett fiberflor laggs flera fiberflor
pa varandra och kardas samman till en vadd. Unikt for
Nordifa ar dels den stora maskinbredden, dels att vi kan
vélja laggmodnster och kombinera olika vaddmaterial.

Bearbetning med hullingférsedda nalar férvandlar vad-
darna till nalfilt. Vavning och stickning gors i specialmaskiner
som garanterar att materialet far exakt den tathet, vikt och
tjocklek som krévs.

EFTERBEHANDLING OCH KONTROLL
Alternativen ar manga - termofixering som ger ytstruktur,
dimensionsstabilitet och motstandskraft mot nétning, miljé-
vanlig impregnering som ger materialet speciella egenska-
per, kalandrering som ger glatt yta osv.

| konfektioneringsavdelningen sammafogas produkten
och far exakt form och dimension, bl a med hjalp av speci-
alsymaskiner. Fér formpressning finns flera produktionslinjer.
Tekniken innebar att upphettad filt férst pressas mot en
form, sedan kyls och sist vattenskars i en helautomatisk
robotcell.

Hela produktionsprocessen foljer de rutiner som vart
ISO-baserade kvalitetssystem kraver. Alla arbetsmoment
dokumenteras.



AVANCERADE TEXTILKOMPONENTER FOR
TUSENTALS APPLIKATIONER

Textil &r ett mangsidigt material som kan ersatta plast,
gummi, trd och metaller p& manga omraden. Ingen vet detta
battre &n Nordifa - varje dag l6ser vara textila komponenter
tekniska problem &t foretag i alla tdnkbara branscher.

Att vi arbetar med manga olika anvandningsomréaden for
textil — inte bara ett enda - innebar en véardefull korsbe-
fruktning som du har nytta av. Nar en ny komponent ska
utvecklas, betyder detta kort startstracka, hég kvalitet och
laga kostnader.

VARDEFULLA EGENSKAPER

Ett mijukt textiimaterial &r bra pa att ta upp stétar, dvs skyd-
da underlaget. Det kan ocksa suga upp vétskor - allt fran
stampelfarg till smorjfett. Textil ar ocksa bra pa att kontrolle-
ra fléden vid ventilation och i filtspetsar pa tuschpennor. En
inblandning av specialfiber gér materialet s& elektriskt ledan-
de att det kan leda bort statisk elektricitet.

Men textil har inte bara tekniska egenskaper. Dessutom
kan textil tillverkas i nastan obegrénsat antal farger, ytstruk-
turer, tjocklekar osv. Det har har gett inredare och mdbel-
formgivare ett helt nytt material att arbeta med.

TEKNISKA FUNKTIONER
| ménga fall ar textil konstruktorernas standardlsning for

tatning mot vatskor, olja, luft och gaser, men &ven mellan
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maskindelar och byggnadselement. Sak samma nar det gal-
ler skydd av saval produkter och manniskor som maskiner
och miljo.

Textil anvands aven fér dampa buller, slag, stétar och
vibrationer, for att eliminera ojamnheter samt som skydd mot
nétning. En annan anvandbar egenskap &r isolering och
avskdrmning mot varme och kyla, aggressiva kemikalier och
utslapp.

Textila produkter kan dessutom absorbera ljud, férore-
ningar och vatskor samt transportera och filtrera produkter,
pulver, vatskor och luft.

FORMPRESSAT AR FRAMTIDEN

En produktionsteknik med enorm potential ar formpressning.
Tekniken gér det mgjligt att konstruera sjalvbarande och bul-
lerddmpande produkter for fordon, i kontor, inredning och
maskiner. Formpressat ger bade designer och konstruktorer
obegransade majligheter nér det galler dekor, inkladnad och
inredning. Saval Nordifas formpressningsteknik som produk-
ter tillverkade med tekniken har redan prisbeldnts.



SMART TEXTILES FOR SMART CUSTOMERS

TOTALEKONOMISKA FILTERMEDIA FOR
KUNDER MED HOGA KRAV

Vétskeavstitande stoftfiltermedia.

Filtrering &r en teknisk process, som férekommer &verallt i
samhallet, fran den enkla kaffebryggaren pa kdksbanken till
den hogteknologiska separationsanlaggningen for avfall i
karnkraftverket. Och allting daremellan.

Effektiv filtrering har stor betydelse fér I6nsamheten och
miljon, framfér allt i processindustrin. | gruvindustri och
kemisk industri framstélls den ravara man séljer just genom
filtrering och avvattning. Vid stal- och aluminiumtillverkning
ar det filtrering som skapar en bra arbetsmiljo. Merparten av
varldens kraftvarmeverk renar rokgaserna fran forbranning
av sopor eller biobrénsle med textilfilter.

VATT, TORRT ELLER VENTILATION?

Nordifa arbetar med de tre viktigaste applikationsomradena
for filtrering, namligen vatfiltrering, stoftavskiljning och
industriell komfortventilation.

Gemensamt for alla textila filterprodukter ar att de méaste
skraddarsys noga till driftsfallet. Framfér allt géller detta vid
vat- och stoftfiltrering, eftersom férutsattningar och kund-
krav kan variera enormt mellan olika applikationer. Har ar
kombinationen av vér erfarenhet och var kompletta produk-
tionsprocess nyckeln, eftersom den goér det mgjligt att
anpassa produktens egenskaper in i minsta detalj till kraven.

TUFF KRAVLISTA
Lang livslangd, bibehallet 1&gt tryckfall, hdg avskiljningsgrad
samt férmaga att motstad aggressiva kemikalier ar vanliga

Nordifa service tar hand om de svara jobben.

krav fran kunderna. Nar det galler vatfiltrering handlar kraven
ofta om fukt- och torrhalt.

Hog driftstemperatur, ofta i kombination med hog
fukthalt, staller tuffa krav p& materialet vid stoftavskiljning.
Vid metallsméltning maste materialet kunna motstad heta
partiklar som féljer med rékgaserna in i filteranlaggningen.

Nordifas ventilationsfilter, slutligen, &r speciellt anpassa-
de for kravande industriella miljder dar kraven pa tryckfall, fil-
terarea, livslangd och atervinning vager tungt.

MER AN BARA PRODUKTER

Det racker inte att tillverka produkter med hog kvalitet. Ska
produkterna fungera, kravs tillbehdr som &r lika perfekt
anpassade till driftsfallet som sjalva produkten. Den som vill
vara helt saker pa en lyckad installation 6verlater &ven mon-
teringsjobbet &t oss.

Nordifa har varit med langst av alla nér det géller textila
filtermaterial. Darfor &r det fortfarande oss som andra jamfor
sig med. Hemligheten heter kunskap, namligen att vi &nda
sedan starten satt en dra i att veta minst lika mycket som
vara kunder om deras processer.



RATIONELL YTTACKNING
ELLER TENNISPROPAGANDA PA
STOCKHOLMS CENTRAL?

N&r Melodifestivalen drar in pa hockeyarenan maste isen

tackas med ett hogisolerande golv for att parkettpubliken
ska trivas. Sak samma nar mésshallens grova betonggolv
ska forvandlas till en ombonad motesplats som skapar rela-
tioner. Och nér eventféretaget arrangerar en annorlunda
kundtraff i en underjordisk flyghangar fran kalla krigets dagar
s& maste golvet ocksa tackas.

Det ar just for dessa tillféllen som vi skapat Rinktex — ett
hogisolerande och héllbart textilgolv som pa ett par timmar
férvandlar arenor som Globen och Scandinavium till kon-
sertlokaler och utstallningshallar. Det ar bara fantasin som
begransar, och lagre energiférbrukning &r en extra bonus.

BOLLTEX ELITE — DET MANNISKOVANLIGA
TENNISGOLVET
Just nu spelar varldseliten helst pa ett masterskapsgodkant
hardcourtgolv. Men det finns gott om motionarer, nybdrjare
och trédnare som foredrar ett mjukare golv med kontrollerad
studs, som dessutom ar skonsammare mot leder och musk-
ler. Samtidigt far hallchefen ett golv som ar hallbart och latt-
skott.

En hall med Bolltex Elite har en ovanligt god ljudmiljo
genom att golvet absorberar en stor del av bullret. Det
attraktiva utseendet ar en extra bonus.

TENNISBANA PA TURNE

Med en portabel bana av Bolltex Elite kan tennisklubben
arrangera propagandaevenemang nastan var som helst. Nar
det ar svart att locka intresserade till tennishallen, kan det

ibland vara smart att gora tvdrtom och arrangera uppvis-
ningsmatcher och prova-pa just dar manniskorna finns, t ex
i kbpcentret!

FEMKAMP PA CAMPINGPLATSEN? ELLER VM MED
MILLIMETERPRECISION?

Bangolf, eller minigolf som sporten kallas i dagligt tal, har
manga olika ansikten.

Ibland ligger banan granne med campingplatsen och
lever ett hart liv — den ska klara allt frdn stormvindar och
Osregn till bullrigt fredagsmys med kompisarna.

Ibland handlar det om en minutidst designad och nog-
grant uppbyggd inomhusarena for internationella méster-
skap som maste ge alla deltagare exakt samma forutsatt-
ningar.

Oavsett vilket sa har Nordifa banmaterial for alla typer av
spel; Golftex | &r lite enklare men tal vader och vind utméarkt,
dvs ar den perfekta I6sningen for familjebanan. Golftex Il ar
exklusivare, har ett extra sviktskikt och &r godkant f6r mas-
terskap.

CURLING OCH BOWLS

Alla inomhussporter som kréaver en jamn spelyta med avpas-
sad svikt, kontrollerad friktion och rejal hallbarhet hittar sitt
material hos Nordifa. Var produktionsapparat gér det mojligt
att skapa ett underlag med exakt de egenskaper som kravs.
Den brittiska nationalsporten bowls ar ett exempel, motions-
curling ett annat.
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VAR VALFYLLDA VERKTYGSLADA

For det dagliga utvecklingsarbetet, dar vi analyserar anvan-

Bade vanliga och ovanliga textila ramaterial &r vardagsmat
for Nordifa. Genom vart samarbete med varldens ledande
fibertillverkare tar vi ocksd en aktiv del i utvecklingen av
framtidens material - vi fdomedlar tekniska nyheter till kun-

derna och aterfor erfarenheter fran faltet.

da produkter och skapar nya, racker oftast vart eget labora-

torium till. N&r det handlar om neutrala provningar eller mer

omfattande projekt sd samarbetar vi med externa forsk-

ningsinstitut och med véara partners.

TEXTILA RAMATERIAL
OCH DERAS EGENSKAPER
Sl-enheter Bruksenheter Amorf CF CLF Cco Co-PET cv EL FL GF JU LCP MAC MAR MTF OPAN PA PAI PAN PAR PBO PE PEEK PEI PET PF Pl PP PPS PTFE PVDF WO
silicon Kolfiber | Klorfibrer | Bomull Bicomponent | Viskos Elastomerer | Lin (glasfiber) Jute Aromatisk | Modakryl | Meta- Rostfritt | Oxiderad | Polyamid | Polyamid- | Polyakrylnitril, | Para- Polybenz- | Polyeten | Polyeter- | Polyeter- | Polyester | Fenol- Polyimid | Polypropen | Poly- Polytetra- | Polyvinyliden- | Ull (far)
syra PE Silikondioxid polyester aramid | stél PAN imid homopolymer | aramid oxazole eterketon | imid formalde- fenylen- | flouretylen | fluorid
hyd sulfide
Handelsnamn Refrasil Tenax Leavil, Lycra Vectran Kanecaron| Conex, Bekinox, | Panox Perlon Kermel Dolanit, Kevlar, Zylon Spectra Zyex Trevira, Kynol P84 Meraklon Procon, | Profilen, Kynar
Torayca | Termovyl Nomex | Naslon Aksa Twaron Dyneema Dacron Asota Torcon | Teflon
Stapelfibrers
specifika styrka MPa/(kg/m3) N/Tex 0,48 1,67 0,27 0,50 0,26 0,18 N/A 0,50 0,45 0,32 N/A 0,32 0,48 0,23 0,16 0,50 0,35 0,55 2,07 3,70 N/A 0,48 0,27 0,50 0,18 0,33 0,43 0,27 0,14 N/A 0,13
Stapelfibrers styrka Mpa N/mm2 1240,00 3000,00 | 360,00 370,00 | 140,00 270,00 N/A 750,00 1170,00 470,00 N/A 420,00 660,00 1780,00 | 210,00 570,00 470,00 660,00 3000,00 | 5900,00 N/A 625,00 345,00 690,00 230,00 465,00 | 390,00 370,00 | 300,00 N/A 165,00
Filamentfibrers
specifika styrka MPa/(kg/m3) N/Tex N/A 1,67 0,32 N/A 0,26 N/A 0,07 N/A 1,39 N/A 2,00 N/A 0,50 0,23 0,16 0,62 0,41 N/A 2,30 3,70 0,50 0,65 0,27 0,60 N/A 0,33 0,54 0,27 0,14 0,31 N/A
Filamentfibrers styrka | MPa N/mm? N/A 3000,00 | 430,00 N/A 140,00 N/A 90,00 N/A 3530,00 N/A 2820,00 N/A 680,00 1780,00 | 210,00 710,00 540,00 N/A 3330,00 | 5900,00 470,00 850,00 345,00 830,00 N/A 465,00 | 490,00 370,00 | 300,00 560,00 N/A
Brottéjning % 3 0,4-1,8 |20-40 3-7 40 - 50 9-23 600 2-4 2-3 16-256 | 2-25 15 - 40 18-20 | 1 15-27 10-19 20-30 13-18 2-37 2,5-35 20 - 30 20 38 8-15 20 30 15-25 25-30 | 13 20-50 25-40
Vétstyrka relativ % 100,00 100,00 100,00 100- 200 | 95 - 100 55 -63 100,00 102,00 100,00 105,00 100,00 90 - 95 75-80 | 100,00 95-100 | 90-95 75 - 80 90 - 96 75 - 80 100,00 100,00 100,00 100,00 95-100 | 100,00 75-80 | 100,00 100,00 | 100,00 100,00 75- 85
E-modul** Gpa N/mm2 x1000 X X X X 9-34 X X 50-70 72,00 20-55 X X X X 8,40 X X 17,77 X 300,00 30,00 X X 137,00 X 4000,00 | 42,00 X X X X
Densitet g/cm?3 2,60 1,80 1,35 1,52 1,22-1,38 1,562 1,20 1,49 2,60 1,60 1,41 1,30 1,38 7,90 1,37 1,14 1,34 1,18 1,45 1,56 0,94 1,30 1,28 1,38 1,25 1,41 0,91 1,37 2,10 1,78 1,32
Fuktupptagning % 0,10 0,10 0,10 7,50 0,40 13,00 1,50 10,00 0,01 17,00 0,10 0,50 2,50 2,00 10,00 4,50 3-5 1,60 3,00 0,6-2 0,01 0,10 1,25 0,40 6,00 3,00 0,10 0,60 0,10 0,04 16,00
Arbetstemperatur K=C +273 Grader C 1000,00 530,00 80,00 80,00 70,00 135,00 90,00 80,00 240,00 80,00 180,00 80,00 200,00 | 550,00 300,00 100,00 250,00 130,00 180,00 400,00 65,00 240,00 170,00 135,00 150,00 260,00 | 90,00 190,00 | 240,00 130,00 90,00
Maxtemp fore kollaps | K= C + 273 Grader C 1300,00 1800,00 | 160-180| 150,00 110 - 190 190,00 250,00 150,00 845,00 150,00 276 -322 | 190 -200 | 400,00 1400,00 | 450,00 250,00 400,00 240,00 425,00 650,00 120,00 335,00 225,00 257,00 250,00 400,00 160,00 285,00 | 327,00 156,00 130 - 300
Brandtélighet LOI % syre for att brand
ska uppsta X X X 16-18 X 16-18 X 16-18 X 16-18 X 30 30 X 50 22 32 19 28 68 X 30 44 21 30-34 47 18-19 43 95 44 25
Syratalighet utspadd/
koncentrerad U/K* 3/3 4/4 4/4 21 3/3 3/2 3/2 171 3/3 21 4/3 4/4 3/2 4/3 4/3 2/ 4/3 4/3 3/2 4/3 3/3 4/4 3/2 4/3 4/3 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4 3/2
Alkalietalighet
utspadd/
koncentrerad U/K* 3/2 4/4 4/3 4/3 2/2 3/2 3/2 3/2 4/3 3/2 4/3 4/3 3/3 4/4 4/3 4/3 3/3 3/3 3/3 4/3 3/3 4/4 4/4 21 4/3 3/2 4/4 4/4 4/4 4/3 21
Talighet gentemot
organiska
I6sningsmedel U/K* 4 4 2 3 3/3 3 2 3 4 3 4 2 3 4 4/3 4 4 3 4 4 3 4 3 3 4 3 3 4 4 3 3
Talighet mot
oxidationsmedel U/K* 4 4 4 2 3/3 3 2 1 4 1 3 4 3 4 4/3 2 4 3 3 4 1 3 3 4 1 3 3 2 4 4 1
Talighet mot Hydrolys U/K* 4 4 3 X 1 X 3 X 4 X 3 3 1 3 4 3 4 4 2 2 2 4 4 1 4 2 3 4 4 4 X
Relativt pris L&g, medel, hég
(L;M;H) M H L L M L M L L L H L M M M M M L M H L H H L M M L H H M L

**vid 2 % tojning

* U = utspadd, K= Koncentrerad

1- dalig
2- medel
3- bra

4- utmarkt

N/A

X

Not applicable

Uppgift saknas

LOI-varde éver 25% anses svarantandligt

Tex

Anger hur manga gram 1000 m av fibern vager
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