nara flygplatsen i Halmstad hittar
du Nordifa — Nordens enda kom-
pletta tillverkare av tekniska textilier.
Den 14.000 kvadratmeter stora
produktionsanléggningen &r mo-
dern, rationell och uppfyller hogt
stallda miljokrav.

AVANCERADE INDUSTRITEXTILIER

Textil kan ersatta manga traditionel-
la konstruktionsmaterial. T ex for att
sénka vikt, Oka livslangd och styrka,
férenkla produktion och sénka kost-
nader. Samt bidra till en genom-
ténkt design.

FILTRERING

Effektiva filtermaterial byggs ofta
upp av fiberskikt med olika egen-
skaper och far sin slutliga finish
med hjélp av skrédddarsydd efter-
behandling. Har har Nordifa unika
resurser och erfarenheter.

SPORTGOLV

Nalfilt som sportgolv &r snabblagt
och dimensionsstabilt. Ytstruktur
och farg skraddarsys for olika
andamal. Utomhusprodukter tillver-
kas givetvis av fibermaterial som
motstar bade vader, vind och
solljus.

EENORDIFA

Engineered Textiles
Huvudkontor: Nordifa AB, Kristinebergsvagen 19, Box 612, SE-301 16 Halmstad. Tel 035-17 48 00. Fax 035-17 48 01

E-post: info@nordifa.se. Webbplats: www.nordifa.se
Adresser och telefonnummer till utlandsbolag och regionkontor hittar du pa www.nordifa.se

NORDIFA TEXTILA MASKINKOMPONENTER.

SMART TEXTILES FOR SMART CUSTOMERS

WWW.NORDIFA.SE



DET HAR HAR VI GJORT FOR ANDRA.
VAD KAN VI GORA TILLSAMMANS?

Textil ar ett mangsidigt material som
kan ersatta plast, gummi, tra och
metaller pa manga olika omraden.
Inget annat foretag har l6st lika
manga problem at foretag i alla tank-
bara branscher. Det betyder kort
startstrdacka, hog kvalitet och laga
kostnader. Att vi arbetar med alla
tankbara textila applikationer — inte

bara en enda - innebar en vardefull

korsbefruktning som du har nytta av.

SKRAMMELDAMPANDE LADINREDNING

Du vet hur bestick i en plastlada later. Nar ladan

tillverkas av formpressad filt elimineras skram-
let, samtidigt som utseendet far ett Iyft.

ANTISTATISK PORTTATNING
Nar en snabb rullport ppnas och
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KONTROLLERAT FLODE FOR
PULVERTRANSPORT

| bulkfordon anvands luft for att fa
materialet att flyta dit man vill. Luften
blases in genom en kraftig vav med
exakt luftgenomslapplighet som ska-
par just den luftkudde som materialet
kraver.

SPECIALTRANSPORTBAND FOR
PAPPERS- OCH CELLULOSA-
INDUSTRIN

Fixering och transport av fuktig rava-
ra vid hog temperatur.

VATSKEFORDELANDE FILTSPETS

Textil kan fungera bade som behallare (stdmpeldyna t ex) och
avstrykare (filtspets). Vatskan halls pa plats, fordelas och ger ett
jamnt flode tack vare textilens pordsa struktur.

SJALVBARANDE INNERTAK
| skogstraktorer &r ljudmiljon minst

TRANSPORT OCH SKYDD AV
STRANGSPRUTADE PROFILER
Direkt efter extruderingen ar alumini-

TRANSPORT AV PLASTAMNEN

Att transportera plastravara som héller en
temperatur pa 180°C fran blandare till
extruder kan latt bli en kladdig historia.
Lésningen é&r ett band som béade tal den
héga temperaturen och har glatt yta.

J
TATNING MED ANDASFUNKTION
Nar gatubelysningen tands, varms

utrymmet innanfér lampkupan upp.
Den fukt som finns dar ventileras ut
genom en textilpackning, ungefar
som nar en jacka med membran
andas.

SNABBMONTERADE MOBELTAS-
SAR

Mébler som flyttas orsakar bade oljud
och skrapmarken. Lésningen ar stan-
sade mobeltassar av filt, som tal
mekanisk pafrestning och haller lange
utan att tryckas ihop.

DAMMSKYDD OCH OLJETATNING
| klassiska lagerhus anvands sedan

manga decennier filt som lagertatning.

Orsaken ar att inget annat material ar
lika bra som filt p& att kombinera for-
magan att tata med formagan att
absorbera olja.

TYST OCH DEKORATIVT PENNFACK
| kontorsmilj¢ &r det mesta som slam-
rar av ondo. Ett integrerat pennfack i
formpressad filt férhojer inte bara
mdbelns utseende; dessutom elimine-
ras en stor del av ljudet.

FUKTTALIG GLIDTATNING

| en torktumlare ar tatningen mellan
den roterande trumman och hdljet en
nyckelkomponent. Minsta luftlacka for-
langer torktiden och férsamrar ekono-
min. Trots att man testat andra materi-
al sa ar filt oslagbart.

lika viktig som i en personbil — det
handlar ju om en arbetsplats.
Genom att tillverka innertaket i
formpressad akustikfilt minskar
bullret, samtidigt som taket gar
shabbt och enkelt att montera.

sténgs, finns risk for statisk elektri- um inte bara varmt. Utan ocks& k&ns-

BULLERDAMPANDE VAGGPANELER
En speciallésning utvecklad for lokaler med lang efter-

TEXTIL OCH GUMMI | SKON FORENING
| prestigebilar récker det inte med simpla

citet och gnistbildning nar porten ligt for mekanisk paverkan. Denna
gnids mot tatningen. Losningen ar

Nordifas antistatiska tatning med

specialvals av textil klarar temperatu-
ren utan att paverka ytan. klangstid pa& grund av harda vaggar och golv, t ex

gym, skolmatsalar och idrottshallar.

gummimattor. Kombinationen av mjuk filt och
inblandade metallfibrer. gummi ger kvalitetskénsla, samtidigt som

mattan skapar ljudkomfort.



ELVA FUNKTIONER, TUSENTALS APPLIKATIONER

Det ar inte sa forvanande att smarta konstruktorer,

Nordifa ar ett av de fa fristdende europeiska foretag

som har en komplett tillverkningskedja for saval nalad

och stampad filt som for vavda specialprodukter. Det

ger oss unika mojligheter till maximal kundanpassning,

dvs att skraddarsy produkter helt efter kundernas 6ns-

kemal och behov.

Till skillnad fran alla de féretag som ndjer sig med att tillverka och

sélja standardprodukter, sd utgar vi alltid frdn den uppgift som en

produkt har. Darfér arbetar vi med alla de produktionsmetoder som

kan vara aktuella - vavning, stickning, flatning och nélning. Har &r en

handfull vanligt fdrekommande tekniska funktioner dar textil ibland

kan vara precis den I6sning du soker:

TATA - MELLAN MASKINDELAR
OCH BYGGNADSELEMENT,
MOT VATSKOR, OLJA, LUFT
OCH GASER

SKYDDA - PRODUKTER,
MANNISKOR, MASKINER
OCH MILJO

DAMPA - BULLER, SLAG OCH
STOTAR, NOTNING OCH
VIBRATIONER

ISOLERA - MOT VARME OCH
KYLA, AGGRESSIVA KEMIKA-
LIER OCH UTSLAPP

ABSORBERA - LJUD, FORO-
RENINGAR OCH VATSKOR

produktutvecklare och industridesigner soker sig till

Nordifa. Valkommen, du ocksa!

n

TRANSPORTERA - PRODUKTER,
PULVER OCH LUFT

AVSKARMA OCH KLA IN MASKI-
NER, ARBETSPLATSER, JORD-
MATERIAL, STORANDE ARBETEN
OCH FORDON

DEKORERA - KONTOR, LOKALER,
MOBLER OCH TEATRAR

FORDELA - LUFT- OCH VATSKE-
FLODEN, TRYCK OCH ELIMINERA
OJAMNHETER

FILTRERA - LUFT, GASER, VATTEN
OCH VATSKOR

SKRAPA AV/RENGORA - TRANSPORT-
OCH TORKBAND, SKRIVTAVLOR OCH
POLERING

KOMPLETT PRODUKTIONSKEDJA, FRAN FIBER

TILL FUNKTION

Smarta konstruktorer, produktutvecklare och industridesigner soker sig
till Nordifa. Orsaken &r att vi har en komplett tillverkningskedja for saval
nalad och stampad filt som vavda specialprodukter. Det ger oss unika

mojligheter att skraddarsy I6sningar helt efter kundernas 6nskemal och

behov.

STEG 1 - ANALYS OCH UTVECKLING
Forst kartlagger vi driftsférutsattningar, bestammer funktionskrav och gér prototyper.
Nar vi vet hur produkten ska se ut, bestdmmer vi vilka material som ska anvéndas och

hur de ska blandas, vilken struktur, vikt och farg produkten ska ha m. m.

STEG 2 - FIBERBLANDNING

Nordifas specialtillverkade blandningsutrustning garanterar att &ven mycket sma kvan-
titeter av en specialfiber blir jamnt férdelad i hela fibervolymen. Detta &r helt avgérande
for funktionen, t ex da antistatfiber ska blandas in. Vid vavning &r rdmaterialet garn,

som tillverkas av fiber som blandas lika noggrant.

STEG 3 - KARDNING OCH VADDLAGGNING

Vid naffilttillverkning kardas fibrerna ut till ett tunt fiberflor. For att 6ka styrkan hos
materialet laggs flera fiberflor pa varandra och kardas till en vadd. Denna teknik &r vi
helt ensamma om. Aven vaddlaggningen &r unik. Dels har vi unikt stor bredd, dels kan

vi vélja olika laggménster och kombinera olika vaddmaterial.

STEG 4 - NALNING/VAVNING/STICKNING

Vaddarna bearbetas flera gdnger med hullingférsedda nélar. Varje gang filten passerar
nalarna blir den mer och mer kompakt. Bearbetningen kan varieras fran nagra fa pas-
sager till flera. Vavning och stickning gors i specialmaskiner som garanterar att det far-

diga materialet far exakt den tathet, vikt och tjocklek som krévs.

STEG 5 - EFTERBEHANDLING
Det finns mangder av alternativa efterbehandlingar - impregnering som ger materialet
speciella egenskaper, termofixering som ger ytstruktur, dimensionsstabilitet och mot-

standskraft mot n6tning, kalandrering som ger en glatt yta osv.

STEG 6 - KONFEKTIONERING OCH FORMPRESSNING
| konfektioneringsavdelningen skérs forst materialet till, varefter det bearbetas i special-
maskiner som ger produkten exakt de dimensioner som kravs.

Vid formpressning pressas upphettad specialfilt mot en form, varefter filten kyls
ned sa att den behaller sin form. Slutligen renskars produkten i en helautomatisk robot-

station.

STEG 7 - TESTNING OCH DOKUMENTATION
Avslutningsvis gors en sista kontroll av kvalitet och dimensioner. Vi féljer de rutiner som
vart ISO-baserade kvalitetssystem kraver. Alla arbetsmoment dokumenteras sa att vi

snabbt kan trycka pa knappen nar samma produkt bestélls igen.
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VARA 31 VIKTIGASTE VERKTYG

Ofta finns I6sningen pa ett knivigt kundproblem i ny teknologi, ny ravara

eller ny process. Darfor ar det sjalvklart for oss att arbeta sa nara de ledan-

de internationella fibertillverkarna att vi far de senaste nyheterna direkt.

Fiberkoder (Bisfa) FL co Ju WD CcVv PAN |OPAN| MAC | CLF PA PES |CO-PET|UMHPE| PP PVDF | MAR | PAR | PAI PF PPS | PTFE | GF MTF EL CF Pl PEI | PEEK |[PET AR| PBO
Lin |Bomull | Jute ull Viskos | Akryl | Oxi- Mod- | Klorin- | Poly- | Poly- | Bicom- | Poly- | Poly- | Poly- | Meta- | Para- | Poly- |Fenol- |Poly- | Poly |Silikon-| Amorf.| Rost- |Elastan| Kolfiber| Poly- | Poly- | Poly- [Aroma-|Poly-
L . derad | akryl | fiber amid | ester | ponent | ety- propy- | vinyl- | aramid | aramid [ amid- |form- |[fenylen| tetra |dioxid [ kisel- | fritt imid eter- | eter- |tisk benz-
De viktigaste textila poly- (pve) poly- lene | len iden- imid  |aldehyd| sulfid | fluor- syra | stal imid | eter- |poly- |oxazole|
ramaterialen och dess akryl- ester fluorid etylen keton | ester
egenskaper nitril
Rayon | Tectus | Panox | Kane- |Rhovil | Nylon |Diolene [ Well- [Dy- Mera- | Kynar |Conex [Kevlar |Kermel | Kynol |Procon |Profilen | Glas- |Refrasil|Bekinox| Lycra | Tenax | P84 Zyex [Vectran| Zylon
Dolanit karon Perlon |Terylene| bond [neema | klon Nomex | Twaron Torcon [Teflon | fiber Naslon
Ricem Trevira Spectra| Asota Toyoflon
% N/tex 050 | 0,24 | 0,32 | 0,13 | 0,18 | 0,56 | >0,14 | 0,32 | 0,27 | 0,50 | 0,50 0,26 3,8 0,43 0,48 | 2,07 | 0,35 | 0,18 | 0,27 | 0,22 | 0,45 | 0,48 | 0,23 1,67 | 0,33 | 0,27 | 0,48 3,7
Fiberns §g
draghall- nE N/mm? 750 370 470 165 270 660 190 420 360 570 690 3600 390 660 | 3000 | 470 230 370 300 | 1170 | 1240 | 1780 3000 | 465 345 625 5900
fasthet
E N/tex 0,32 | 0,62 | 0,60 0,54 | 0,31 0,50 | 2,30 | 0,41 0,27 | 0,14 | 0,59 0,23 | 0,07 | 1,67 | 0,33 | 0,27 | 0,65 2,0 3,7
IS
8
[ N/mm? 430 710 830 490 560 680 | 3330 | 540 370 300 | 1520 1780 90 3000 | 465 345 850 | 2820 | 5900
Brottdjning, % 2-4 3-7 |1,5-2,5|25-40 | 9-23 | 13-18 | 15-27 | 15-40 | 20-40 | 10-19 | 8-15 | 40-50 | 20-30 | 15-25 | 20-50 | 18-20 | 2-3,7 | 20-30 20 | 25-30 13 2-3 3 1 600 (0,4-1,8( 30 38 20 2-25 (2,5-3,5
Vathallfasthet, % 102 |100-200, 105 | 7585 | 5563 | 90-96 [ 95100| 9095 | 100 | 9095 | 95100 95100 | 100 100 100 | 7580 | 7580 | 7580 | 100 100 100 100 100 100 100 100 | 7580 | 100 100 100 100
Densitet, g/m® 1,49 1,52 1,5 1,32 1,52 1,18 1,41 1,30 1,35 1,14 1,38 [ca1,35| 0,94 0,91 1,78 1,38 1,45 1,34 1,25 1,37 2,1 2,6 2,6 7,9 1,2 1,8 1,41 1,28 1,30 1,41 1,56
Fuktabsorption, % 10 7,5 17 16 13 1,5 10 0,5 <0,1 4,5 0,4 <0,4 0,01 <0,1 0,04 2,5 3 3-5 6 0,6 <0,1 <0,1 <0,1 2 1,5 <0,1 3 1,25 0,1 <0,1 [0,6-2,0
Kontinuerlig drifttemp., °C 80 80 80 90 135 130 200 80 80 100 135 70 65 90 130 200 180 250 150 190 240 240 | 1000 | 550 90 530 260 170 240 180 400
i o Brister | Brister | Brister | Brister | Brister | Forkol- |Brister |190-200 | 160-180 250 257 Smalter 120 160 156 Brister | Brister | Brister | Brister 285 Brister 845 Mijuknar | Mjuknar 250 Brister | Brister 225 885 276322 | Brister
Maximal temp.,°C Sver Gver over fran 6ver | narvid |6ver450) vid 110, Sver Sver Gver Sver Sver vid 1300,| vid 1400 Gver Sver Sver
150 150 150 130 190 240 smalter 160, 190 400 425 400 2500 400 smalter 3650 | 400 650
forkol- vid 1625 over
nar vid 1700
300
R 141 | 11 [ 071 [331 [ 1,71 |31 | 7211 | 451 | 5211 | 341 | 1:1 1,611 | 36:1 11 | 161 | 131 | 181 | 154 | 101 | 10:1 | 701 | 51 | 100:1 | 63:1 | 44 | 1001 | 24:1 | 1,4:1 | 4011 | 16:1 | 100:1
Resistans mot syror (rel fig) 17 2/ 2/1 3/2 3/2 4/3 4/3 4/4 4/4 2/1 4/3 3/3 3/3 4/4 4/4 3/2 3/2 4/3 4/3 4/4 4/4 3/3 3/3 4/3 3/2 4/4 4/4 32 4/4 4/3 4/3
utspatt/koncentrat
Resistans mot alkalier (rel fig) 3/2 4/3 312 2/1 312 3/3 | 4/3 4/3 4/3 | 413 2/1 2/2 3/3 4/4 4/3 | 33 | 33 33 | 43 | 4/4 4/4 4/3 | 32 4/4 312 4/4 | 32 4/4 | 4/4 4/3 4/3
utspatt/koncentrat
Resistans mot organiska 3 3 3 3 3 3 4/3 2 2 4 3 3/3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 2 4 3 3 4 4 4
I6sningsmedel (rel fig)
Resistans mot oxidationsmedel 1 2 1 1 1 3 413 4 4 2 4 3/3 1 3 4 3 3 4 1 2 4 4 4 4 2 4 3 3 3 3 4
(rel fig)
Hydrolys 4 4 3 3 3 ! 1 3 3 4 ! 2 4 4 4 4 2 4 3 3 4 §5°/ 4 4 3 2
@>70° @>180 @ pion s @>250°
2

Relativ resistans: 4 = Utméarkt, 3 = God, 2 = Medelmattig, 1 = Dalig



